Construction des aiguilles de la raguette

Depuis quelgue temps, certaines réparations de sections de voie et le prolongement depuis
le viaduc ont été réalisés avec de la voie Sunset, profilé inox de ¥4 de pouce, soit 6,25 mm de
haut. Il paraissait donc logique de fabriquer les aiguilles de la raquette avec le méme profilé. Il est
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« appendices » ont été aussi brasés en les
placant sur un gabarit comme montré ci-dessous :
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Maintenant que toutes les piéces constitutives ont été usinées, pour plus de facilité, elles
sont peintes couleur rouille avant montage ; avant cela, les rails courbes ont été préformés et les
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A gauche, seules les deux contre-aiguilles sont tirefonnées ; le chasse-pointes est contre le
manche du marteau. A droite, tous les coupons de rail sont fixés et raccordés électriguement ;
deux coupures situées de chaque c6té de |l a vis centr
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Et les finitions :

Avec les réglages, il ne manque plus
que les contre-rails (ci-contre noircis
chimiquement) et qui vont étre fabriqués
ainsi :




Des coupons de plat de laiton de 2 X 4
seront brasés sur de petites équerres taillées
dans un «L» de 10 X 6 comme montré ci-
contre.

Chaque contre-rail sera vissé sur les
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Ci-dessous, le brasage des équerres sur le profilé plat ; a gauche, installation sur le gabarit
avant chauffage au chalumeau et a droite, brasure terminée.
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